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ANNOTATION 

One of the most important requirements for the transportation of seed cotton is the quality of 

the flour. Therefore, most researchers focus on the study of seed damage, because it affects the 

quality of the finished product, the fiber is slipped into the technologist spinning properties. 
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INTRODUCTION 

Тажриба натижалари кўрсатишича чигитли пахтани ташиш тезлиги ва ҳаво қувурининг 

бурилиш бурчаги қанча катта бўлса, чигит шунча кўп жароҳатланади. Масалан, ҳаво 

тезлиги 50 м/с ва бурилиш бурчаги 70-900 бўлса, 70-80% чигит жароҳатланиши мумкин. 

Чигит жароҳатланишига материал ҳаракатланадиган юза ҳам таъсир қилади. Чигитнинг 

резина юзага зарб билан урилишидаги жароҳатланиш металл юзадаги жароҳатланишдан 

кичик булади. Ўтказилган тажриба натижаларига кўра икки юза бўйича 900 бурчакли 

бурилишда 50 м/с тезликда жароҳатланиш бир-биридан 7 марта фарқ қилади. 

Тола пневмотранспорт орқали бир неча марта ўтказилганда унинг таркибидаги нуқсон ва 

ифлосликлар камаяди. Чунки тола таркибидаги майда ва йирик ифлосликлар, чанг 

зарралари вентиялтор орқали сўрилаётган ҳаво билан чиқиб кетади. 

Намлиги юқори бўлган пахтани пневмотранспорт билан кўп марталаб ташишда, айниқса, 

унинг иш унуми паст бўлганда тола таркибида нуқсонлар кўпаяди. Шунга мувофиқ, 

чигитли пахтани пневмотранспорт орқали 7 марта ўтказилганда нуқсонлар 0,7 % га 



 
 

 

GALAXY INTERNATIONAL INTERDISCIPLINARY RESEARCH JOURNAL (GIIRJ) 
ISSN (E): 2347-6915 

Vol. 9, Issue 12, Dec. (2021) 
 

772 

кўпайди. Пневмотранспорт орқали чигитли пахтани кўп марталаб ташиш чигитнинг 

шикастланишига ҳам олиб келади. Намлиги 8,2 % бўлган чигитли пахта пневмотранспорт 

орқали 8 марта ўтказилганда чигитнинг жароҳатланиши 0,85 % га ошган. 

Чигитли пахтанинг намлиги ошганда ва уни пневмотранспорт орқали ўтказиш сони 

кўпайганда, ҳаво оқимининг тезлиги ошганда ва концентрация камайганда чигитнинг 

жароҳатланиши кўпаяди. Пневмотранспорт тизимида толадаги нуқсонлар бурилишларда, 

қувур тирсакларида ва сепараторда айниқса нам пахта  ташилганда ҳосил бўлади. 

Сепаратор пневмотранспорт қурилмасининг энг асосий узели ҳисобланади. Сепараторга 

қўйиладиган энг асосий талаб чигитли пахтанинг табиий хусусиятларини сақлаган ҳолда 

ҳаводан ажратишдан иборат. Ҳаво оқими билан сепаратор ичига кирган чигитли 

пахтанинг бир қисми икки томондаги тўрли юзаларга урилиб ёпишади. Иш унуми 12 

т/соат бўлган пневмотранспортларда толанинг йўқотилиши юқори навлар учун 2,46 кг/с, 

паст навлар учун 3,84 кг/с ни ташкил қилади. 

Агар пневмоқурилмалари юқори иш унуми билан ишласа, ёки намлиги юқори бўлган 

чигитли пахта ташилса, тўрли юзага катта миқдордаги чигитли пахта ёпишиб  қолади ва 

қирғичлар самарали тозалай олмайди. Натижада тиқилиш пайдо бўлади. 

Пневмотранспорт қурилмалари ишлаб чиқаришнинг узлуксиз оқимига киритилиб, 

чигитли пахтани дастлабки ишлаш технологик жараёнининг биринчи ва асосий бўғини 

ҳисобланади. 

Бироқ, ишлатилиш амалиёти шуни кўрсатдики, чигитли пахта пневмотранспорти 

чигитнинг механик шикастланиши ва тола нуқсонларининг ошиши, шунингдек тола 

йўқотишлари билан давом этади. Чигитли пахта пневмотранспортини тадқиқ қилиниши 

натижасида аниқландики, чигитнинг шикастланиши ва тола нуқсонларининг ошиш 

миқдорига пневмокўчириш режими ҳамда пневмоқурилманинг таркибий элементлари 

конструктив тайёрланиши таъсир кўрсатар экан. 

Пневмотранспорт тизимида чигит шикастланиши ва тола нуқсонларининг ҳосил бўлиши 

сепараторда, шунингдек қувурнинг эгилиш жойларида, айниқса нам чигитли пахта 

кўчирилганда амалга ошади. 

Эркин толанинг ҳосил бўлиши ва чиқиндига чиқиб кетиши сепаратор тўрли юзасига 

илашган пахта бўлакларини тўр юзасида қирғичлар билан сидирилганда кузатиладиган 

жинланишнинг натижаси ҳисобланади. 

Толали нуқсонларнинг пайдо бўлиш жараёни, чигит шикастланиши тола йўқотилишига 

сезиларли таъсирини кетма-кет уланган қайта узатиш қурилмаларнинг сонини 

кўрсатади, бу ҳолда сепаратор ва қувурнинг эгилган қисмларининг кўчирилаётган 

материалга таъсири кўпаяди. Бундан ташқари, кўчиришга сарфланаётган энергиянинг 

солиштирма харажатлари ошади. Қўшимча қайта узатиш қурилмасининг қайта 

ўрнатилиши пневмотранспорт тизими иш унумдорлигининг 10-15 % га камайишига олиб 

келади. Чигитли пахта пневмотранспорт қурилмаси таркибий элементларининг пахта 

маҳсулотлари сифатини оширишга, тола йўқотишларини ва энергия сарфини 

камайтиришга имконият туғдирувчи самарали конструкцияларини ишлаб чиқиш 

ҳисобланади. 
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Тўрли юзага ёпишган чигитли пахта чигаллашади, чунки толали чигит ва пахта 

бўлаклари қирқич ва тўрли юза текислиги орасида  қисилади, натижада чигитнинг 

жароҳатланиши ва қисман  “жинлаш” содир бўлади. 

Чигитли пахтани ҳаво оқимидан сепаратор ёрдамида ажратиш жараёни даврида, чигитли 

пахтанинг табиий хусусиятларининг бузилиши ва тола миқдорининг йўқолиши 

кузатилади. Сепараторда тола миқдорининг йўқотилиши юкори навли пахта I-III учун 

0,0205% ни,  паст навлар IV- V учун эса 0,032 % ни ташкил этади.  

Бу масалани ечишда толада пайдо бўладиган зўриқишни зарба назарияси бўлади таҳлил 

қилиш мумкин. 

Вактнинг 0t  оний қийматида чигитли пахта тўрли юзанинг тешикли қисмига зарб 

билан келиб урилади. Зарбнинг таъсири тола орқали эластик тўлкин тарзида тарқалади 

ва унинг тезлиги қуйидагига тенг бўлади: 

o

E
v


  

бу ерда, 

Е- толанинг эластиклик модули; 

o - толанинг  бошланғич зичлиги 

Натижада чигитли пахта тўрли юзанинг икки томонига (0) ва (1) бўлакларга ажратилади. 

(0) томоннинг ҳар бир нуқтаси: 




t

V
S  

Шарт бўйича  тола қўзғалмас бўлади ва деформацияланмайди. (1) томони эса зарба 

таъсирида қўзғалувчан бўлади ва даврий параметрлар зонаси ҳисобланади. 

Агар  - толанинг эгилиш бурчаги (S юза билан толага ўтказилган уринма орасидаги 

бурчак), Т- таранглик, Х.Y юзалари бўйлаб тола заррачалари тезлигини ташкил 

қилувчиси, F-толанинг  тўрли юзаси бўйлаб ишқаланиш кучи,  Р-толанинг тўрли юзага 

таъсир этувчи босим кучи бўлса, у холда N участкада қуйидагига эга бўламиз. 

22  VX  

202   VT  

М участкада қуйидагига эга бўламиз 

   cos1313  VХХ  

   tV  sin1313   

  VT 03  

Юқорида келтирилган маълумотлардан  шу нарса аниқ бўляптики, пахта ишчи камерага  

киргандан сўнг, мосламанинг ён томонидаги тўрли юза таъсирида икки хил зона ҳосил 

бўлмоқда. Ушбу ҳосил бўлаётган зоналар таъсирида пахта тўдасининг йўналиши ҳам 

ўзгаради. 
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Масалан, олинган (2.1.-2.5) тенгламалар шуни кўрсатадики, пахта тўдаларининг 

қатламларида уларнинг чизиқли тезликларининг нисбий ҳаракати вужудга келиб, ушбу 

ҳолатлар, тола ҳаракатининг пахта тўдасига нисбатан йўналишини ўзгартиради. 

Натижада пахта тўдаси қатламларида нисбий ҳаракат сезиларли бўлиб боради, бу эса 

толанинг узилишига ҳам сабаб бўлиши мумкин. Бундан ташқари, толанинг узилишига 

таранглик кучи Т қийматининг ошиб кетиши асос бўлади.  Чунки, бу катталик пахта 

тўдасининг тўрли юзага келиб урилиши натижасида толада ҳосил бўладиган тезлик V 

нинг қийматига боғлиқ бўлади. 

Пахта билан тўрли юзанинг боғланиш нуқтаси В учун тенглама тузамиз. Бу нуқтага, олган 

Р босим кучи ва Fишқ кучи таъсир қилади. Босим кучи ва ишқаланиш кучи бир-бири билан 

Гукнинг тўғри чизиқли конуни билан боғланган деб тахмин қиламиз. Сўнг ҳаракатнинг 

сақланиш қонунининг  ОХ ва ОУ юзлардаги проекциясидан қуйидаги тенгламани 

келтириб чиқарамиз: 

dtfPPtTXXdSз )cossin)(cos()( 133    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Чигитли пахтанинг ва тўрли юза боғланишида ҳосил бўлувчи кучларнинг схемаси 

Бу ерда: 

dS3-толанинг кўрилаётган элементининг «3» қисмидаги узунлиги; 

 -ОУ координата ўқи билан Р куч вектори йуналиши орасидаги бурчак. 

(2.6.) тенгламадан 
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агар Р кучнинг таъсир чизиғи Х=О, У=О текисликдан ўтса, юқори белгилар 

агар Р кучнинг таъсир чизиғи 0X  Y=0 текисликдан ўтса, паст белгилар олинади. 
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